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ONLY THE ENGLISH VERSION IS AUTHORITATIVE
Massgebend ist der englishe Text

applied to ensure that the connector functions as intended.
Der funktionsgerechie Betrieb nach Herstellerspezifikation muss bei Hochvolianwendung
besonders sorgféltig tberprift werden.
* If you suspect that the connector has been modified, damaged, contaminated or other-
wise compromised, please discontinue it use immediately.
Bei fehlerhaftem Erscheinungsbild des Steckverbinders sollte dieser sofort getrennt werden.
* This connector should only be serviced by a trained and qualified technician.
Wartungen dlirfen nur durch geschultes Personal durchgefiihrt werden.

: *» This connector is intended for use in high-voltage applications. Special care must be

1. SCOPE
Anwendungsbereich

1.1 CONTENT / Inhalt

This specification covers the requirements for application of the sealed 2-3 position HVP800 2PHI AND 3PHI
90° high voltage connector. The HVP800 system is designed to meet AK 4.3.3, LV215-1 specifications and
for a metric wire size range of 16mm?2 up to 50mm? (acc. to LV216-2). The connector incorporates conductive
EMI shields to reduce radiated emissions in the application.

The HVP800 90° connector is available for four different keying or polarizing configurations with a lever for
low mating / unmating forces. The connector system incorporates the 8mm power contacts and an inte-
grated High Voltage Interlock (HVIL) System. The housings are molded in orange to denote a high voltage
system.

Diese Spezifikation beschreibt die Anforderungen zur Assemblage des gedichteten 2-3pol HVP800 2phi und 3phi 90°
Hochvoltsteckverbinders. Das HVP800-Stecksystem ist nach der Designrichtlinie LV215-1 des AK 4.3.3 konzipiert und
kann fuer Leitungsquerschnitte von 16mm? bis zu 50mm? (gemaess LV216-2) eingesetzt werden.

Der HVP800 90° Stecker ist fuer vier Kodierungen bzw. Polarisierungen verfuegbar und mit Hebelausfuehrung fuer
geringe Steck- und Ziehkraefte. Das Stecksystem beinhaltet die 8mm Leistungskontakte und ein integriertes Hochvolt
Interlock (HVIL) System. Die Gehaeuse sind orange ausgefuehrt zur Kennzeichnung der Hochvoltanwendung.

1.2 PROCESSING NOTES / Verarbeitungshinweise

The processor is responsible for ensuring the quality of the manufacturing process and the proper function
of the system. The warranty and liability is excluded, if quality deficiency or damages occurs by failing com-
pliance to this specification or using not specified, not released tools and not released connector compo-
nents.

Fuer die Sicherstellung der Qualitaet des Produktes und den beinhaltenden Verarbeitungsprozess traegtausschliesslich
der Verarbeiter die Verantwortung, sowie fuer die spezifikationsgemaesse Funktion des Systems.

Die Gewaehrleistung und Haftung ist ausgeschlossen, sofern durch Nichtbeachtung dieser Verarbeitungsspezifikation
Qualitaetsmaengel oder Schaeden entstehen. Ferner bei Verwendung von hier nicht aufgefuehrten, freigegebenen
Verarbeitungswerkzeugen und Steckverbinderkomponenten oder nicht spezifizierten Leitungen.

2. APPLICABLE DOCUMENTS / Anwendbare Unterlagen

REV. H1 6 of 31
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The following mentioned documents are part of this specification. If there is a conflict between the infor-
mation contained in the documents and this specification or with any other technical documentation sup-
plied, the last valid customer drawings take preference.

Die nachfolgenden Unterlagen, sofern darauf verwiesen wird, sind Teil dieser Spezifikation. Im Falle des Widerspruches
zwischen dieser Spezifikationen oder anderen technischen Dokumentationen, haben die letztgueltigen
Kundenzeichnungen Vorrang.

2.1 TE CONNECTIVITY DOCUMENTS / TE Connectivity Unterlagen

This Application Specification based on the latest valid customer drawings.
Grundlage dieser Verarbeitungsspezifikation sind die jeweils letztgueltigen Kundenzeichnungen.

2.1.1 CUSTOMER DRAWINGS

Kundenzeichnungen

Table 1: Customer drawings
Tabelle 1: Kundenzeichnungen

2P0OS RECEPTACLE HOUSING
2pol Buchsengehaeuse

2141160 (small serial) | 2 Pos. 8mm HV, REC HSG 90° Kit, Overview, not for sale
2282334 (serial) 2 pol. 8Bmm HV, REC HSG 90° Kit, UEbersicht, nicht zum Verkauf

2 Pos. 8mm HV, REC HSG 90°, Assy

2141154 2 pol. 8mm HV, REC HSG 90°, Assy

3POS RECEPTACLE HOUSING
3pol Buchsengehaeuse

2141167 (small serial) | 3 Pos. 8mm HV, REC HSG 90° Kit, Overview, not for sale
2282335 (serial) 3 pol. 8mm HV, REC HSG 90° Kit, UEbersicht, nicht zum Verkauf

3 Pos. 8mm HV, REC HSG 90°, Assy

2141166 3 pol. 8mm HV, REC HSG 90°, Assy

SINGLE COMPONENTS

Einzelkomponenten
2141155 /(\;b%‘;iﬁkzg;!e, Dichtung
2141156 ;?iin"zﬂ'/ﬁm;sgfmung
2141157 Sohimerimphuele
2141158 SSCT;:,ISZ,:?L 'fg')\"ﬁ/

REV. H1 7 of 31
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Finger protection cap

2141159 Fingerschutz

Deep drawn socket, 90 °, Assy
2141211 Tiefziehbuchse, 90°, Assy
2141212 Deep drawn socket, Pin 90 °, Assy

Tiefziehbuchse, Pin 90°, Assy

Application tools
Verarbeitungswerkzeuge

HF-20 Terminator

2335500-x HF-20 Terminator
HV-20 Terminator

2348822-x HV-20 Terminator
HV Die Holder with fine adjust (Figure / Bild 1)

2305470-x HV Praege-halter mit Feineinstellung
Table frame for hand tool '

528040-2 Tischgestell fuer Hydraulische Handzange
Hydraulic hand tool '

9-1579009-1 Hydraulische Handzange

2326595-1

2326596-1 Die-Set with locator

2326578-1 Matrize mit Anschlagwerkzeug

2410073-1

' Application tools for hand processing
Verarbeitungswerkzeuge flir maschinellen Prozess

2.1.2 SPECIFICATIONS / Spezifikationen

Table 2: TE-Specifications
Tabelle 2: TE-Spezifikationen

108-94268 Product Specification HV 8mm 90° CONTACT
Produktspezifikation HV 8mm 90 Grad Kontakt

108-94256 Product Specification HV 8mm 90° CONTACT
Produktspezifikation HV 8mm 90 Grad Kontakt

114-94083 Application Specification HV 8mm 90° CONTACT
Verarbeitungsspezifikation HV 8mm 90 Grad Kontakt

114-94153 Application Specification HVP800 2PHI AND 3PHI PIN HEADER
Verarbeitungsspezifikation HVP800 2phi und 3phi Stiftleiste

REV. H1
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2.2 GENERAL DOCUMENTATION
Allgemeine Unterlagen

2.21 CABLE SPECIFICATION
Leitungsspezifikation

The connector is designed to meet LV216-2 specification for metric wire range 16 up to 50mm=.
Der Steckverbinder ist nach der Spezifikation LV216-2 fuer Leitungsgroessen von 16 bis 50mm? ausgelegt.

Table 3: Cable Specification
Tabelle 3: Leitungsspezifikation

Table A1 — Conductor Copper Type B

LV216-2 Tabelle A1 — Leiter Kupfer Typ B
(600 Volt
Mantelleitung) Table A2 — Conductor Copper Type B

Tabelle A2 — Leiter Kupfer feindraehtig / flexibel Typ B

3. CONDITION OF DELIVERY AND PACKAGING
Anlieferzustand Und Verpackung

3.1 COMPONENTS / Komponenten

Table 4 shows the required components for assembly 2-3pos HVP800 Receptacle Housing.
Tabelle 4 zeigt die benoetigten Komponenten fuer den Zusammenbau des 2-3pol HVP800 Buchsengehaeuses.

Table 4: Components
Tabelle 4: Komponenten

Picture of high- volume
serial
Bild Grossserie

Picture of small serial
Bild Kleinserie

TE- No. Description Qty.
TE- Nr. Beschreibung Anzahl

2pos, Rec Hsg
90°, Assy

2141154 2pol, gedichtete 1x
Assy, 90°
3pos, 8mm HV,
2141166 Rec Hsg 90°de |,

3pol, gedichtete
Assy, 90°

REV. H1 9 of 31
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2141155 () | Qb deckappe, Dichung | 2X (@0

navser) | BoeurI, | 2o

ararns7() | Shedcimp e S0 | gy

zattss | Shieldngsleore,0° | g
Finger protection

2141159 cap 2x (3x)

Fingerschutz

Deep drawn socket, 90°,
2141211 Assy 2x (3x)
Tiefziehbuchse, 90°, Assy

Deep drawn socket, Pin
90°, Assy
Tiefziehbuchse, Pin 90°, 2x (3x)
Assy

2141212

(*): depend on the cables cross section / Abhaengig Vom Kabelquerschnitt
3.2 PACKAGING AND STORAGE / Verpackung und Lagerung

The products should be used on a “first in, first out” basis to avoid storage contamination, see latest valid
customer drawings too.

Die Produkte sollten zur Vermeidung von Verschmutzungen durch Lagerung nach dem “first in, first out” Vefaren gelagert
werden, siehe auch letztgueltige Kundenzeichnungen.

REV. H1 10 of 31
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4. APPLICATION TOOLS / Verarbeitungswerkzeuge

The Application tools are only valid for the specified cables at appendix. More tooling information can be

obtained through a local TE Representative or, after purchase, by calling the Product information Center at
the number at the bottom of cover page.

Die Verarbeitungswerkzeuge sind nur fuer die spezifizierten Leitungen im Anhang gueltig. Naehere Informationen

koennen durch einen lokalen TE Vertreter oder bei Kauf durch den Produktinformationscenter eingeholt werden, siehe
hierzu Kontaktdaten auf dem Deckblatt unten.

4.1 HV 8mm CONTACT / HV 8mm Kontakt

See latest valid TE-Application specification 114-94083
Siehe letztgueltige TE-Verarbeitungspezifikation 114-94083

4.2 SHIELDING / Schirmung

The following table contains the required order numbers for application devices and tools.
Die nachfolgende Tabelle enthaelt die Bestellnummern der erforderlichen Vorrichtungen und Werkzeuge.

Table 5: Application devices and tools
Tabelle 5: Verarbeitungswerkzeuge

Wire size?
Leitung 50 35 25 L
[mm?]
Die-Set, locator
WG e 2326578-1 2326596-1 2326595-1 2410073-1
Anschlagwerkze
ug
Table frame
Tischgestell
Hand 528040-2
processing
ZZ’;%Z%F Hydraulic plier
9 Hydraulische Handzange
9-1579009-1
HV Die Holder with Fine Adjust
HV Praege-halter mit Feineinstellung
2305470-X
:\:l)izfs"s':ﬁ HF-20 Terminator
proce Jd HF-20 Terminator
Maschinenverar 2335500-X
beitung
HV-20 Terminator
HV-20 Terminator
2348822-X

' Wire design according to LV216-2
Leitungsaufbau nach LV216-2
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Figure 1: HV Die Holder
Abbildung 1: HV Praege-halter

5. ASSEMBLY INSTRUCTIONS / Zusammenbauanleitung

The following procedures show the details of the cable assembly and insertion instructions of the cable as-
sembly into the Receptacle housing subassembly. The processing is only valid for the specified cable at
appendix and only these combinations have been validated by TE. Alternative cables may be used after en-
suring performance through validation testing.
Der nachfolgend beschriebene Prozess zeigt die wesentlichen Schritte der Leitungsverarbeitung und die

Assemblage des Buchsengehaeuses auf. Der Prozess ist nur fuer die spezifizierten Leitungen im Anhang gueltig,

ferner sind nur diese Leitungen durch TE validiert, jedoch koennen alternative Leitungen nach einer Validierung
eingesetzt werden.

Figure 2: Exploded view Receptacle Housing assembly
Abbildung 2: Explosionsansicht Zusammenbau Buchsengehaeuse

REV. H1 12 of 31
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5.1

Table 6: COMPONENTS CABLE ASSEMBLY
Tabelle 6: Komponenten Leitungsassembly

(ID) | TE-PN Description
TE-PN Beschreibung
1| enss | ekapoe Dichtung
2 |2 | e reiohtung
s [zwntsy | Shiekd crimp forule, o0
o |ztss | Shildng sleave o0
s |zwian | Dok draun sockst o0
6 | 21at16s | RO et Assy, fmm HY. 90>
7 |zwarz | Dechdrawn secket Pin o0 assy
o |zmss | Fnger proteion cap

SHIELDED CABLE AND TERMINAL ASSEMBLY

Aufbau des geschirmten Leitungssatzes

Safety information, avoid prolonged or repeated skin with silver shieldings (wear protective gloves).

Please note, the procedure of assembly the shielded cable is provided in two documents, the following
steps shows the assembly without contact processing.
Sicherheitshinweis, laenger andauernden Hautkontakt mit der versilberten Schirmung vermeiden (Schutzhandschuhe

tragen).

Anmerkung, der Verarbeitungsprozess fuer die Assemblage des Leitungssatzes ist in zwei Dokumente aufgeteilt, die

nachfolgenden Schritte zeigen den Aufbau des Leitungssatzes ohne Kontaktverarbeitung.

In order shown in figure, slide protection cover, single wire seal, shield crimp ferrule 90° and shielding

sleeve 90° onto cable sheath, so that they are not in crimp work area.

Schutzkappe, Einzeladerdichtung, Crimphuelse 90° und Schirmhuelse 90° in der Reihenfolge wie in Abbildung
dargestellt auf den Leitungsmantel schieben, sodass der Crimparbeitsbereich nicht beeintraechtigt wird.

Figure 3: Before processing slide components onto cable sheath
Abbildung 3: Komponenten vor der Verarbeitung auf den Leitungsmantel schieben

REV. H1
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Strip and remove outer sheath, screening braid (if present screening foil), inner sheath and conductor from
the end as shown in figure 4.

Aussenmantel, Schirmgeflecht (falls vorhanden Schirmfolie), Innenmantel und Leiter der Leitung vom Ende aus
abisolieren gemaess Abbildung 4.

C

Figure 4: Cutting cable to length
Abbildung 4: Leitung auf Mass abisolieren

Stripping dimensions for exposing cable.
Abisoliermasse zur Freilegung der Leitung.

c Attention: Cable sheath and shielding braid shall not be cut or broken

during the cutting procedure.

—  Achtung: Isolationsmantel und Schirmgeflecht duerfen bei dem abisolieren
nicht beschaedigt werden.

Table 7: CUTTING DIMENSIONS
Tabelle 7: Abisoliermasse

(ID) Cable Design A B C

Leitungsaufbau [mm] [mm] [mm]

1 Outer sheath . . 32 + 1
Aussenmantel
Screening braid

2 Schirmgeflecht B (11) B
Inner sheath See TE-Spec.

3 Innenmantel Siehe TE-Spez. -- --

114-94083

4 Conductor _ _ _

Innenleiter

A Attention: Shielding braid shall not be broken.
e Achtung: Schirmlitzen duerfen beim Auskaemmen nicht abrechen.

Comb out screening braid
Schirmgeflecht auskaemmen

—— e =0

1

Figure 5: Comb out screening braid
Abbildung 5: Schirmgeflecht auskaemmen
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5.1.1 CONTACT CRIMP / Kontak crimp

See latest valid TE-Application specification 114-94083
Siehe letztgueltige TE-Verarbeitungspezifikation 114-94083

Figure 6: Contact crimp
Abbildung 6: Kontaktcrimp

5.1.2 SHIELDING CRIMP / Schirmcrimp

Slide shielding sleeve 90° over screening braid until it stops against the contact as shown in figure 7.
Schirmhuelse 90° ueber das Schirmgefecht bis zum Kontaktanschlag schieben wie in Bild 7 dargestellt.

p— al—

L[| B

Figure 7: Prepare shielding parts for screening processing
Abbildung 7: Schirmhuelsen fuer die Schirmverarbeitung preparieren

Raising screening braid equally over perimeter.
Schirmgeflecht gleichmaessig ueber den Umfang aufrichten.

NE=

e s — |

Figure 8: Processing screening braid
Abbildung 8: Verarbeitung des Schirmgeflechts

15 of 31
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Insert shielding sleeve 90° oriented to contact until it stops against shield crimp ferrule 90° and turn over-
screening braid by lateral movement. Insert cable assembly into locator and crimp shielding parts.
Schirmhuelse bis zum Anschlag orientiert zum Kontakt in die Crimphuelse schieben, Schirmgeflecht kann durch die
Fuegebewegung mit umgelegt werden. Leitungsassy in das Verarbeitungswerkzeug einlegen und Schirmcrimp
durchfuehren.
Crimp shielding sleeve oriented to contact
Schirmhuelse 90° orientiert zum Kontakt crimpen

0-2141168-2 A

Figure 9: Shield crimp
Abbildung 9: Schirmcrimp

It is essential that there are no mistakes in this step because there will be no
A chance to re-work the parts

Nach diesem Arbeitschritt koennen keine Fehler mehr durch Nacharbeit korrigiert werden.

The following items at minimum must be inspected and verified:
Die nachfolgenden Pruefungen muessen mindestens durchgefuehrt werden:

All components are present, and parts are crimped in correct orientation and location
Vorhandensein aller Komponenten und korrekte Orientierung
No visible cracking of the shielding parts and no loose cable shield strands

Keine gerissenen Crimphuelsen und keine ausgebrochenen und freiliegenden Schirmlitzen
Hex crimp dimensions per figure 11 and table 9

Hexcrimp Masse gemaess Abbildung 11 und Tabelle 9

Excess length of screening braid must be visible max. 5mm
Sichtbarer UEberstand des Schirmgeflechts max. 5mm

Allocation of screening braid should be equal over perimeter
Gleichmaessige Verteilung des Schirmgeflechts ueber den Umfang

P —

@[K

Figure 10: Visual Examination of shield crimp
Abbildung 10: Sichtpruefung des Schirmcrimpes

REV. H1
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The following Inspection dimensions at minimum must be verified:
Die nachfolgenden Pruefmasse muessen mindestens ueberprueft werden:

Table 8: Inspection dimensions cable assembly
Tabelle 8: Pruefmasse Leit

Wire type Cross section Dx1,5 E F+0,2 G 0,2 H
Leitungstyp Querschnitt [mm] [mm] [mm)] [mm] [mm]
16 --
Coroplast 25 12,2
35 14,3
50 15,5
. 25 12,2
Leoni 35 28 max. 59 14.3 16,6 max. 21
Cablena 25 12.2
KROMBERG
& 35 14.3
SCHUBERT
hl
—_— S __.;___
71
—

Cross section: Insulation crimp Cross section: Shield crimp
Querschnitt: Isolationscrimp Querschnitt: Schirmerimp

Figure 11: Inspection dimensions of shield crimp
Abbildung 11: Pruefmasse des Schirmcrimps
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5.2 RECEPTACLE HOUSING

Buchsengehaeuse
5.2.1 INSERT CABLE ASSEMBLY INTO THE RECEPTACLE HOUSING
Montage Leitungsassembly in das Buchsengehaeuse

Mounting single wire seal with cover seal as shown in figure 12.
Montage der Einzeladerdichtung mit Schutzkappe wie in Abbildung 12 dargestellt.

L A A

NI

| -\-'_\-\_“_'I_I' -\'l oliEl
I

Figure 12: MOUNTING SINGLE WIRE SEAL ON COVER SEAL
Abbildung 12: Montage der Einzeladerdichtung mit der Schutzkappe

Note the alignment of receptacle housing subassembly and cable assembly (figure 13).
Beachte Ausrichtung der Leitungsassy zum vorassemblierten Buchsengehaeuse (Bild 13).

Oriented cable assembly to connector face
Orientierung Leitungsassy zum Steckgesicht

Figure 13: ORIENTED CABLE ASSEMBLY TO HOUSING
Abbildung 13: Orientierung Leitungssatz zum Gehaeuse
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Insert aligned the cable assembly into the receptacle subassembly until it stops against the inside of the

housing.
Leitungsassembly ausgerichtet in das vormontierte Buchsengehaeuse bis zum Anschlag einschieben.

i ) o
"‘"Qﬁ“““““‘:‘“‘(‘(‘i —- &\\ 1/
7 |§- -Ly/// / |
iﬁ‘(i{«‘«‘{"“l /A
NN \\\\‘\
'z L/') ~

Position check: the terminal center of cable assy
must be aligned to the cavities center
Positionskontrolle: Der Kontaktmittelpunkt der
Kabelassy muss zur Mitte der Kammer positioniert
werden.

Figure 14: INSERT CABLE ASSEMBLY INTO THE RECEPTACLE HOUSING
Abbildung 14: Leitungsassy in das vormontierte Buchsengehaeuse einschieben

5.2.2 ASSEMBLY SINGLE WIRE SEAL AND PROTECTION COVER
Assemblage der Einzeladerdichtung und Schutzkappe

Slide single wire seal and protection cover onto receptacle housing until it is fully locked by audible latch-
ing. The following items at minimum must be inspected and verified:
Schutzkappe und Einzeladerdichtung bis zur hoerbaren Verrastung auf das Buchsengehaeuse schieben. Die
nach folgenden Pruefungen muessen mindestens durchgefuehrt werden:

Visual Examination of correct assembling single wire seal into housing
Sichtpruefung der korrekten Montage der Einzeladerdichtung im Gehaeuse

,.,-'1/'

Al

7

il

EEEIT T |

AN

Figure 15: Assembly protection cover and single wire seal
Abbildung 15: Montage der Schutzkappe und Einzeladerdichtung
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5.2.3

5.2.4

INSERT CONTACT PIN
Montage Kontakipin

Insert contact pin until it stops against the contact of the cable assembly.
Kontaktpin bis zum Anschlag in den Kontakt der Leitungsassy eindruecken.

Figure 16: Insert contact pin
Abbildung 16: Kontaktbestueckung

MOUNTING FINGER PROTECTION CAP
Montage der Fingerschutzkappe

Note the groove on the finger protection and the rib on the insulation part (only at pre-serial part). For
better understanding insulation part is shown in exploded assembling position.

Beachte die Nut in der Fingerschutzkappe und die Rippe an dem Isolationseinsatz (nur bei Vorserienteil).
Zum besseren Verstaendnis ist der Isolationstraeger im explodierten Zustand dargestellt.

Assembling aid through groove
Montagehilfe durch Nut

Groove on inner side at pre-serial part (not shown in figure)
Nut in der Innenflaechebei Vorserienteil (in Abbildung nicht sichtbar)

Rib on outer side insulation part (at pre-serial part)
Rippe auf der Aussenseite des Isolationseinsatzes (bei
Vorserienteil)

Figure 17: Finger protection cap aligned to insulation part
Abbildung 17: Fingerschutzkappe zum Isolationskoerper ausrichten

With the groove in the top (red marked, shown on fig. 18 too) and groove and rib inside (only at pre-serial
parts, see fig. 17 too) aligned, insert finger protection cap into the receptacle housing subassembly until it
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is fully locked by audible latching. Note to show the latching mechanism isolation part is shown in incor-
rect assembling position.

Fingerschutzkappe ausgerichtet durch die Nut auf der oberen Seite (rot markiert, auch im Bild 18 dargestellt) und die
Rippe und Nut (bei Vorserienteilen, siehe auch Bild 17) in das Buchsengehaeuse bis zur hoerbaren Verrastung

T

Figure 18: Mounting finger protection cap
Abbildung 18: Assemblage der Fingerschutzkappe

/\ Care should be taken to apply correct assembling of the finger protection cap.
/ . Die Montage des Fingerschutzes sollte besonders sorgfaeltig durchgefuehrt werden.

The following items at minimum must be inspected and verified:
Die nachfolgenden Pruefungen muessen mindestens durchgefuehrt werden:

All components are present
Vorhandensein aller Komponenten

Finger protrection cap fully locked in place and correct orientation (check groove figure 19)

Korrekte Orientierung und vollstaendige Verrastung der Fingerschutzkappe (siehe Nut Bild 19)
Protection cover fully locked in place

Vollstaendige Verrastung der Abdeckkappe fuer die Einzeladerdichtung

I .
: Groove must be aligned to connector face as shown

— 1 Gemaess Abbildung muss die Sichtnut zum Steckgesicht orientiert sein

M
| ,
K

3

Figure 19: Visual Examination of assembled receptacle housing
Abbildung 19:Sichtpruefung des assemblierten Buchsengehaeuses
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6. Final EXAMINATION

Abschlusspruefung

6.1 VISUAL EXAMINATION

Sichtpruefung

After processing the connector assembly has to be checked of completeness, correctness acc. customer
drawings and free of damage.

Der Steckverbinder muss nach dem Verarbeitungsprozess auf Unversehrtheit, sowie Vollstaendigkeit und Korrektheit
gemaess den Kundenzeichnungen geprueft werden.

6.2 ELECTRICAL TESTS

7.

Elektrische Pruefungen

Electrical characteristic values according product specification TE-108-94268 / chapter 3.3 are ensured by
applicator. The test parameter should be not exceeding the values shown in point 3.3 / TE-108-94268.

Die Elektrischen Kennwerte der Produkt-Spezifikation 3.3 / TE-108-94268 sind von Verarbeitern sicherzustellen.
Die Testparameter duerfen nicht die im Punkt 3.3 / TE-108-94268 angegebenen Werten uebersteigen.

LOCKING MECHANISMUS WITH LEVER AND CPA
Verriegelung Mit Hebel und CPA

Delivery condition with lever and CPA in closed position. Release of the CPA by shifting CPA along
the arrow-direction

Anlieferzustand mit Hebel und CPA in geschlossener Position. Freigabe der CPA durch schieben entlang der
Pfeilrichtung.

1st step release CPA
1ter Schritt Freigabe der CPA

Figure 20: Delivery condition — CPA & lever closed
Abbildung 20: Anlieferzustand — CPA und Hebel geschlossen
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Release the lever by pressing down of the latch of CPA-Adapter.
Freigabe des Hebels durch niederdruecken der Verrastungslasche des CPA-Adapters.

2nd step release lever
2ter Schntt Hebelfreigabe

" 3rd step actuate lever
3ter Schritt Hebelbetatigung

Figure 21: Release and actuate lever
Abbildung 21: Hebelfreigabe und Betaetigung

Rotate lever into plug position until audible click.
Hebel in Steckposition drehen unter hoerbarer Verrastung.

4th step open lever /
until audible .click® ( click )
4ter Schritt Hebel bis~___
zur horbaren Verrastung 6ffnen

Figure 22: Plug position of lever
Abbildung 22: Steckposition des Hebels
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8.1

8.1

APPENDIX / Anhang

DATA SHEETS

Datenblaetter

.1 COROPLAST - No. 9-2611 for wire range 16 — 50mm?
Datenblatt Coroplast-Nr. 9-2611 fuer Leitungsquerschnitt 16 — 50mm?

Technische Information Coroplast Part No.: 9-2611 / 50 mm?
Technical Information Seite / Page: 1

Automotive Leitung geschirmt
fur elektrische Fahrzeugantriebe

FHLR2GCB2G
50 mm2/0,21 T180 0,6/0,9 kV

Shielded cable for
automotive electric powertrain

FHLR2GCB2G
50 mm?/0.21 T180 0.6/0.9 kV

-~ 158(-08)

Andarungsindax Erstollt Ausgabedatum
Version Crealor Date of Issue | Descriphon

A1 Frayth 20101006 | Erstausgabe / firs! edition

AZ Wichmann 201010418 | WW N 107 756 hinzu / ackded VIV N 107 756
Schimwidarstand und Leitungsgewicht hinzu

Al Wichmann 2000-1117 { : al shielding and h of cabh

Ad Wichmann 2010-11-26 | Badruck war / Marking was , ... MAX 600V AC ..,

AS Leven 2011-06-07 | Datenblatt aktualisiert / datasheei updated

mmm Inductance, impedance

AB Wichmann 2011-09-15 fuich for wass max. 155 v
AT Leven 2011-11-07 | Deratingkurvan aerginzt | deraling curves added
A8 Gahla 2012-0819 | FuBzelle dborarbedlat /| modified footar
Momenklatur, Aufdruck und Nennspannung modifizien
A9 Wichmann 2012-12-04 bi sture, manking and inal volt iifiad
[ Waollargabe dieser technlschan Information s Deitlo st rechil gestatiel, Eine untaly i uwmmuwcmmwmmww
W.mﬁlﬂﬂﬂudpﬂuh?&ﬂdm%ﬂhmmﬁﬂdmmn m
Produkie, die nichi bel jedern Anwendungssweck und unier allen Bedingungen zutrefien mmmwmmwmm
Mduumn-wnmmmmmmmmmm Hil Blkch dior
Hasct by odor i mmwummm&rﬁnmmmmlnmu
Egmagn hiigie Ver urserer Produlde erfoigen mullerhalt unserer Kaniralimogichkesten und egen daber

Whhmwmwmm InMH#hnuhn“mwﬂmlhmuﬂon
This technical information may not be disciosed io thind parties. Unauthorised dsciosure may be lable to prosecution pursuant to Section 16 UWG [German Fair Trading Acl|

ngs. dasigns,
of weight, size and o confamed in G ¥ . are exclusvely for information, are non-binding and consliule no
Mmmnh:mﬁhmnbnﬂmﬂhﬂimfbmﬂw&rmﬂdhmhnwmwuhmm
ragarding their sulabily for the inlended pivpose of use. The application, use and processing of ouy products are bayond o conirol and are therlone carmed oul & your soke
responsdiility. In cass of doubt, please chack hack wih our company.

Coraplast Fritz Milller GmbH & Co. KG Kabel und Leitungen
Klobobiinder - Kabel - Laliungssatzsystome W Wires & Cablos
Wittonar Stralla 271 fon +49 (0) 202 / 2681 - 228
D-42279 Wuppaital kabahmdiol ungenadcoroplast do
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Technische Information Coroplast Part No.: 9-2611 / 35 mm?
Technical Information Seite / Page: 1

Automotive Leitung geschirmt
fur elektrische Fahrzeugantriebe

FHLR2GCB2G
35mm?/0,21 T180 0,6/0,9 kV

Shielded cable for
automotive electric powertrain

FHLR2GCB2G
35mm?/0.21 T180 0.6/0.9 kV

. 105 (- 0.7)

14.4 (- 0.6)

Andarungsindax Erstall Ausgabedatum | Beschroibung
Version Crealor Date of fssue | Descriphion

A Frayth 20101006 | Erstausgabe / first edifion
A2 Wichmann 2010-10-18 | VW N 107 777 hinzu | added YW N 107 777
Schimmwiderstand und Lastengsgewicht hinzu

A3 Wichmann 2010-11-17 addled rosi of shiskcing and weight of cable

A4 Wichmann 2010-11-26 | Bedruck war / Marking was . ... MAX 600 V AC _.. |
AS Leven 2011-05-26 | Datonblatt aktualisiont / datasheot updated

AB Wichmann 2011-09-15 | added charactorisiic capacitance, induclance, impedance
AT Laven 20111107 | Doratingkurven engane | deraling curves added

Al Gahlo 2012-09-19 | FuBzolla Gberarbeitel / modified fooler

AD Wichmann 2012-12-04 Momenklatur, Aufdruck und Nennspannung modifiziert

cable-nomenclatre, marking and norminal voltage modifod

mdeMMWMMMMMMMWﬂmw uwmmﬂwmmmmww
paf. gemAss §18 UWEG und gemass §87 UrhG einen Schadensersatzarsprech. Bel Angabaen handelt es sich wm sligemeing von Fgonschafton unsenr

mmmmmwwmmmnlmmmmw Spesikatonen, Plane und Angaben
Gowlchitan, GraBa und Dimansionen in der tachnischon odoer kenenerziellen Dokumentaton yon Complast donen ausschiieBlch dor inlormaion, sind urnertsndlich und stelon

. Arwendung,

ausalibelieh in lam Varanbson barwich. In Peevhelzialan sollio sine Abstimmung mil unsemm Hause orfolgon.
mmmmmummmmwmmnmummmm 18 UWG [German Fair Trading Act]
and Section 67 UG [German Copyright Acl] and may fustily claitns for compensation pursuant to Section 18 UWG and Section 7 UhG. The specifications constilfe gereral
descriptions of the prodiicf chareclerstics, wivch do nal necossanly apply & el applcations and undey al conditions. A drawings. designs. specifications, plans @5 wel a2
indications of weight, size and dimensions contamed in Coroplasts technical or commercial documentation are exchsvely for information, are non-binding and consiiule no
guaranioe a5 lo charactenstics of & binding comemitment an the part of Corgpiast. Our specifications shall nol felease you fram your obiigation o lest the products supplied
regarding their subabdiy for the inended pupose of use. The appiication, wse and processing of par products are Bbeyond owr control and are thenslone camied ol af your soie
responsitiiy. [n case of doubl, please chack back wilth our company.

Coroplast Fritz Miller GmbH & Co, KG Kabel und Leilungen
Klebebindor - Kabel - Loitungssatzsystame Wires & Cables
Witlenar StraBa 271 fon +49 (0) 202 / 2681 - 228
D-42279 Wuppanal kabohmdieftungenifcoroplast. de
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Technische Information Coroplast Part No.: 8-2611 / 25 mm?
Technical Information Seite / Page: 1

Automotive Leitung geschirmt
fur elektrische Fahrzeugantriebe

FHLR2GCB2G
25mm?/0,21 T180 0,6/0,9 kV

Shielded cable for
automotive electric powertrain

FHLR2GCB2G
25mm?/0.21 T180 0.6/0.9 kV

e————————— 8B (-06) —— ==

122 (-0.6)

Andarungsindax Erstall Ausgabedatum | Baschraibung

Version Creatar Date of Issue | Description

A Frayth 2010-10-06 | Erstausgabe / firs! edifion

A2 Wichimann 2010-10-18 | VW N 107 776 hinzu / added VW N 107 776

¥ Wichmann | 2010.11.47 | Sqmeidorsia ”ﬂmn

Ad Wichmann 2010-11-26 | Bodruck war / Marking was . ... MAX 600V AC . .

AS Laven 201 1-06-07 Datenbiatt aktualision / datashee! updalod

AB Wichmann 2011-09-15 mmﬂmﬁnm impedarnce

AT Leven 20111107 | Dewatingkurven angdnet / devating curves added

Af Gahle 2012-09-19 Fulzeaile Gherarbestet /| modifed fooler

AQ Wichmann | 2012.12.04 | Nomankla Wm, m
Do Witargabe dieser technischen Informasion mn Dritte il nicht gestafiet. Eine unbelugie Weitergabe ist ggf. gemass §18 UWG und gemass §07 UrhG stralbar und begrondst

gol. gomiss §10 UWEG und gemass §o7 UrhG einen Schadensersalzansprach. Bel Angaben handell o5 sch um aligemeine Beschreibungen von Egenschaflen ursenr
m.mmmmmwmmwgmﬂmmmmmmnmm
Gewichten, Grife und Dimensionen in der lechnischen oder kommerziellen Dokumentation von Cooplast denen awsschiieBich der Informaion, sind urnerbindlich und steflen
katine diastasigliche Beschatlenheitsverainbanng oder verbindliche Aussage von Coroplast dar, MMWMMMWWHMIHWMM
mhmmmmmummnmmﬁmm Ko Ogfichioiien wund Begon dabar
ausschiefiich in Brem Vamniwortungabareich. In Zwetlelsiilian sollte sine Abstimmung mit unserem Hause erfolgen.

This facheal fnformation meay ot be dieclosed o third paties. Unauthonsed disclosre may be fable fo prosecidion pursuant fo Section 18 UWG [Gannan Far Trading Act]
mmurﬁﬂfnwmcmmm;wmmmmmmm&mmmm-ﬂmwum The specifications constiigde peneral

rogarcing their sulabily for the infended pupose of use. The appiication, use and processing of o producls are beyormd our control and are therslons cartied oul af your sole
respanstiiify. I cosr of doubl, plase check hack with our company.

Coroplast Fritz Miller GmbH & Co. KG Kabel & Leitungen
Klebebéndor - Kabel - Leitungssalzsysiome Wires & Cables
Wittenar Strafe 271 lon +49 (0) 202 / 2681 - 228
D-42279 Wuppartal kabehmdinllungenddcoraplast deo

REV. H1 26 of 31



114-94052

8.1.2 Leoni Silitherm wire size 35mm?2
Datenblatt Leoni Silitherm Leitungsquerschnitt 35mm?

Lo St i LEONH

29010 Monticelli d"Ongina — PC
inf@silitherm.com

Technisches Dabentiat! — Technical Dala Shest — Technisches Datenbiatt - Technical Dats Sheet — Technisches Dalaniiatt
LEONI Part No.: SIF-C-5100240 (76H00168A)

LEONI Hivocar® 200-S 35/0,20/14,1MM
FHLR2GCB2G 35/0,21/T180/600V AC / 900V DC

1. Leitungsaufbau  Construction

1.1. Leitungsquerschnittszeichnung f Cross section drawing

—Mur par picemaicn
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8.1.3 Leoni Silitherm wire size 25mm?2
Datenblatt Leoni Silitherm Leitungsquerschnitt 25mm?

LEONI Silitherm S.r.l. I- EO N I
5.5. 10 — via Breda
25010 Monticelli d"Cngina — PC

infoi@silitherm.com
Technizches Datenbiatt — Technical Data Sheet — Technisches Datenbiatt — Technical Data Shest — Technisches Dalenbistt

LEONI Part No.: SIF-C-S100257 (76H00167A)

LEONI Hivocar® 200-S 25/0,15/11,8MM
FHLR2GCB2G 25/0,21/T180/600V AC / 200V DC

1. Leitungsaufbau I Construction

1.1, Leitungsquerschnittszeichnung f Cross section drawing

71— Mur par e matica
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8.14

Cablena wire size 25mm?2 / Datenblatt Cablena Leitungsquerschnitt 25mm?2

Data Sheet
CﬁBLEgﬁ, 5.A Autemetive eable
HIGH VOLTAGE

FLR2GCB2G 25/0.21 T180

DESCRIPTION:

Shielded power cables with improved heat resistance.

APLICATION:
Shielded cabie for automoftive electric powertrain.

PROPERTIES:

Tight installation space

High power transmission between HY battery, power electronics and enginel/generation.
Shielding against EMI caused by the power elecironics

CONSTRUCTION:

Conductor

Cu—ETP 1 according to DIN EN 13602, stranded bare copper

Insulation

Silicon Rubber {SIR) Operating temiperature -40% to 180°C | { 3000 h} / Color: Orange similar RAL 2003
Braiding screen

Tinned copper, max. 021 mm, opbcal covering min_: 85%

Foiled shielding

Al U- PET foil, Metal side in contact to screen overioad min. 20%

Sheath

Silicon Rubber {SIR) Operating temperature -40% to 180 °C, (3000 h), Color; Orange similar RAL 2003
Marking. outer sheath is print:ad:

CONDUMEX FLR2GCH2G 25 mm~ *ATTENTION HIGH VOLTAGE MAX 800 V AC IS0 6722 &

STANDARDS
LWV 216-2, VW 75210-2, ISO 6722, VW N 107 776.

SUPPLY

Reelz

INSULATION SHEATH

Minimum  Outside || Sraeng: Minimum | Qutside
wial diameter - wall diameter
thickness thickness

Resistance
20°C max.
i Min-max L Min-max
kn mm
mm
0,742 ; 11,80-12,20

REHLH

“Cablena reserves the right fo change these specifications af any fime without advice. August 2014
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8.1.5 Kromberg & Schubert wire size 35mm?2

Datenblatt kromberg & Schubert Leitungsquerschnitt 35mm?

" KROMBERG
oy & SCHUBERT

Datenblatt

HV-Leitung /| HV-Cable

Artikelnummer / part number

50910009

Typ

FHLR2GCB2G 35.00 QMM
/0.21/T180 600/1000V OR

Nach / According to
LV 216-2 Tab. A.2 Kl. E(180°C)

VW N 107 777, Daimler C51/12.14
BMW 9 327 162.9

Aufbau

1 Ader 35,0mm*

Litze Cu.-blank 1064x max. 0. 21mm
Leiterwerkstoff E-Cu ETP1

nach DM EM 13602

Aderisolation Silkon, Shore A 5525
Isolationswanddicke min. 0, 64mm

Aderfarben orange

2  Abschirmung

Geflecht aus verz. Cu-Drahten 0,20mm
Optiache Bedeckungadichte min. 85%

Winkel des Geflechtes ca. 70°
Bandierung mit Alu-Folie

3 Aulenmantel

Mantelwerkstoff Sifikon, Shore A 8025

Mantelwanddicke min. 0.8mm

Mantelfarbe orange

EBedruckung / Imprinted:
“KSCH-Ta S0010009 FHLR2GCB2G 35 OMM/IO24T180 batch number 929072
& - ATTENTION HIGH YOLTAGE MaX 600V ACH 10000 DC - &~

Data sheet

Cable design

Core 35,0mm*
Sirapded bare copper 1064x max. 0.21mm
Material of conductor E-Cu ETPT
acc. to DIN EN 13602

Insulation Silicone, Shore A 5615
Wall thickness min. 0,64mm
Core colours orangs

Screaning

EBraid of tinned copper wiras. 0 20mm
Optical covering min. 85%

Angle of braid ca. 70°

Taping of Alu-foil

Ourter sheath
Jacket Material Siticone, Shore A B0£5
Wall thickness of the jackel min. 0,8mm
Jacket colowr orange

Dvimm

7.7

10,5-0,7

11,0

14,4-0,6

EEE RS C=Eum Andenng TElE page T von [ O 2
Fasue Name Cafe fdoditcaion
1 = TE0E19 | Ereslung | spechied
2 Kihn 134519 | Seduckung Ingeoass | MGG Sdamed
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4 KROMBERG
Tyt & SCHUBERT

Datenblatt Data sheet

HV Leitung / HV-Cable

Artikelnummer / part number
64996933

Typ
FHLR2GCB2G 35,00 QMM
/0.21/T180 600/1000V OR

Nach / According to

LV 216-2 Tab. A.2 KI. E(180°C)
BMW 9 371 065.9

Daimler AG C51/12.14

Aufbau Cabla design Dvimm
1 Ader 35,0mm® Coro 35,0mm?*
Litze Cu.-blank Slranded bare copper max. 8.5
1070 (+-5%) x max. 0 21mm 1070 (+)-5%) ¥ max. 0.21mm
Leiterwerkstoff E-Cu ETP1 Materal of conductor E-Cu ETPT
nach DIMN EN 13602 acc. to DIN EN 13602
Aderisolation Siltkon Inswlation Silicone 10,507
Isolationswanddicke min. 0 64mm Wall thickness min. 0 64mm
Aderfarben orange Core colours orange
2 Abschirmung Screaning
Geflecht aus verz. Cu-Drahten Braid of iinned copper wires
& max. 0,21Tmm & max. 0.2 1mm
Optische Bedeckungsdichte min. 90% Optical covering min. 90%
Winkel des Geflechtes: ca. 58° Angle of braid: approx. 58°
Bandierung mit ALU-PETP-Folie Taping of ALU-PETP-foif
Foliendberlappung min. 20% overlapping min. 20%
Schichtdicke Aluminium: ca. Sum Coting thickness Aluminium: approx. Sum
Mh:!qﬂ)e m Egeun kﬂegm Selte / page 1 von fof 2
0 Hz 161218 | Schimeitersand war mas. 5,0 DRV | SCIesr rEsance was ek 3.0 DRk
1 HilG 2607.18 | Sohimmwoersiand gesndert auf max, 2,0 Ohevkim, Follenchefiapgung min. 207 espaney
screen resisiance changed fo mex. 3.0 OhTYm, USRsomEng min. 20w soded
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