
 

 

MS-RD-13R10 

□设计           ■材料         □工艺流程  □外观 

□其他                     

灌封胶 A交期长，使用灌封胶 B作备份，降低供应风险。

 

外观是否改变： □是   ■否

变更前：灌封胶为 A 

 

变更后：灌封胶为 A或 B 

 

技术手册指标变化：输出过压保护≤30VDC 变更为输出过压保护≤35VDC 

变更前产品最后接单时间：2023.3.9 

变更后样品最早接单时间：2023.2.9 

变更后产品最早量产时间：2023.3.11 

制定人(发起部门高级经理)：翁斌 

 

□接受           □不接受； 

建议： 

签名：                                            日期: 

备注： 

若有任何问题请在收到产品及制程变更通知单后 30天内提交给我司，否则将默认贵司接受此变更。 




